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Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ àâòîìàòè÷åñêèì óïðàâëåíèåì

PA3000/5000

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Âñòðîåííàÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ, ïîëíîñòüþ ïíåâìàòè÷åñêàÿ
(ïîìïà ðàáîòàåò ïðè ïîäà÷å óïðàâëÿþùåãî ñæàòîãî âîçäóõà)
Óâåëè÷åííûé ñðîê ñëóæáû áëàãîäàðÿ íîâîìó ìàòåðèàëó äèàôðàãìû è åå ìàëîé äåôîðìàöèè
(çà ñ÷åò óâåëè÷åíèÿ äèàìåòðà)
Âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü (íåò ñêîëüçÿùèõ ïîâåðõíîñòåé â ðàáî÷åé ïîëîñòè)

Íåò íåîáõîäèìîñòè â ïðåäâàðèòåëüíîé çàëèâêå ðàáî÷åé ïîëîñòè æèäêîñòüþ

Ìíîãîîáðàçèå ðàáî÷èõ æèäêîñòåé, ðàçëè÷àþùèõñÿ êàê ïî õèìè÷åñêèì ñâîéñòâàì, òàê è ïî âÿçêîñòè

Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ñëó÷àÿ ïåðåêà÷êè âîäû ïðè òåìïåðàòóðå 20 Ñ.î

1~45 ë/ìèí

PA5000

Êîíñòðóêöèÿ
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Äèàôðàãìà À
Äèàôðàãìà Â

Ïðèâîäíàÿ
êàìåðà Â

Ïðèâîäíàÿ
êàìåðà À

Øòîê

Óïðàâëÿþùèé
êëàïàí À

Óïðàâëÿþùèé
êëàïàí Â

Íàãíåòàòåëüíàÿ
êàìåðà À

Íàãíåòàòåëüíàÿ
êàìåðà Â

ÂÛÕËÎÏ

ÂÕÎÄ ÂÎÇÄÓÕÀ

Îáðàòíûé êëàïàí

5/2 ïíåâìîðàñïðåäåëèòåëü

Ëèíèÿ âñàñûâàíèÿ
(FLUID IN)

Ëèíèÿ íàãíåòàíèÿ
(FLUID OUT)

PA3000

Ìîäåëü

Ïðèñîåäèíåíèå Æèäêîñòü 3/8 1/2, 3/4

Óïðàâë. âîçäóõ 1/4

Ìàòåðèàëû Äåòàëè, ADC12 SCS14 ADC12 SCS14

Äèàôðàãìà PTFE, NBR

Îáðàòíûé êëàïàí PTFE, PFA

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ë/ìèí) 1 ~ 20 5 ~ 45

Ñðåäíåå äàâëåíèå íàãíåòàíèÿ (ÌÏà) 0 ~ 0.6

Ðàñõîä âîçäóõà (íîðì.ë/ìèí) < 200 < 300

Ñóõàÿ ïîëîñòü 1 2

Òåìïåðàòóðà ïåðåêà÷èâàåìîé ñðåäû (°Ñ) 0 ~ 60  (çàìåðçàíèå íå äîïóñêàåòñÿ)

Îêðóæàþùàÿ òåìïåðàòóðà (°Ñ) 0 ~ 60

Äàâëåíèå óïðàâëÿþùåãî âîçäóõà (ÌÏà) 0.2 ~ 0.7

Èñïûòàòåëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà) 1.05

Ðàáî÷åå ïîëîæåíèå èçäåëèÿ Ãîðèçîíòàëüíîå (ïîñàäî÷íîé ïîâåðõíîñòüþ âíèç)

Âåñ (êã) 1.7 2.2 3.5 6.5

PA31 0 PA32 0 PA51 0 PA52 0� � � �

ñîïðèêàñàþùèåñÿ

ñ æèäêîñòüþ

Çàëèòàÿ ïîëîñòü äî 6

Âûñîòà ïîäúåìà

âñàñûâàåìîé æèäêîñòè (ì)



Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ

PA3000

Ñâÿçü ìåæäó ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ ïîìïû è íàïîðîì ïðè ðàçëè÷íûõ äàâëåíèÿõ âîçäóõà

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ë/ìèí

Âëèÿíèå âÿçêîñòè æèäêîñòè íà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïîìïû

PA5000
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, ì

Í
àï

îð
, ì

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü, ë/ìèí
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 â

îä
å)

Çà 100% ïðèíÿòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïîìïû ïðè ïåðåêà÷êå âîäû
(äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü âîäû ïðè 20 Ñ ñîñòàâëÿåò 1 ìèëëèïàñêàëü ñ)î

õ

Äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü (ìÏà ñ)

Âàðèàíò 1 Âàðèàíò 2

Ôèëüòð

Âîçäóõ Ðåãóëÿòîð
äàâëåíèÿ

3/2
ïíåâìîðàñïðåäåëèòåëü

Ïîìïà

Ôèëüòð

Øàðîâîé êëàïàí

Áàê ñ æèäêîñòüþ

Äðîññåëü

Ãëóøèòåëü

Áàéïàñíàÿ ëèíèÿ

Ïîìïà

Õàðàêòåðèñòèêè

Íîìåð äëÿ çàêàçà

ÐÀ   3     1     1   0 - F   03

Òèïîðàçìåð

Ìàòåðèàë äåòàëåé êîðïóñà,
ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ æèäêîñòüþ

Ìàòåðèàë
äèàôðàãìû

Ðàçìåð ïîðòà

3

5

3/8,ñòàíäàðò

1/2,ñòàíäàðò

1

2

ADC12(àëþìèíèé)

SCS14 (íåðæ.ñòàëü)

1

2

PTFE

NBR

03

04

06

G3/8 (10À): ÐÀ3

G1/2 (15À): ÐÀ5

G3/4 (20À): ÐÀ5

Ãëóøèòåëü (ñåðèÿ AN200-02) çàêàçûâàåòñÿ îòäåëüíî.
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Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ àâòîìàòè÷åñêèì óïðàâëåíèåì

PA3000/5000



Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ àâòîìàòè÷åñêèì óïðàâëåíèåì

PA3000/5000
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Ðàçìåðû

PA3000

PA5000

(ÂÕÎÄ âîçäóõà)

ÂÕÎÄ

ÂÛÕÎÄ

(ÂÛÕËÎÏ)

(ÂÕÎÄ âîçäóõà)

ÂÕÎÄ

ÂÛÕÎÄ

(ÂÛÕËÎÏ)

Êíîïêà RESET

Êíîïêà RESET
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Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ âíåøíèì óïðàâëåíèåì

PA3000/5000
0.1~24 ë/ìèí

�

�

�

�

�

Ïîëíîñòüþ ïíåâìàòè÷åñêàÿ âíåøíÿÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ (ïîìïà ðàáîòàåò
ïðè ïîäà÷å óïðàâëÿþùåãî ñæàòîãî âîçäóõà)
Óâåëè÷åííûé ñðîê ñëóæáû áëàãîäàðÿ íîâîìó ìàòåðèàëó äèàôðàãìû è åå
ìàëîé äåôîðìàöèè (çà ñ÷åò óâåëè÷åíèÿ äèàìåòðà)
Âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü (íåò ñêîëüçÿùèõ ïîâåðõíîñòåé â ðàáî÷åé ïîëîñòè)
Íåò íåîáõîäèìîñòè â ïðåäâàðèòåëüíîé çàëèâêå ðàáî÷åé ïîëîñòè æèäêîñòüþ
Ìíîãîîáðàçèå ðàáî÷èõ æèäêîñòåé, ðàçëè÷àþùèõñÿ êàê ïî õèìè÷åñêèì
ñâîéñòâàì, òàê è ïî âÿçêîñòè

PA5000
PA3000

Âûõîä æèäêîñòè

Âõîä æèäêîñòè

Ìîäåëü ÐÀ3113 ÐÀ3213 ÐÀ5113 ÐÀ5213

Ïðèñîåäèíåíèå Æèäêîñòü 3/8 1/2, 3/4

Óïðàâë. âîçäóõ 1/4

Ìàòåðèàëû Äåòàëè, ñîïðèêà - ADC12 SCS14 ADC12 SCS14

Äèàôðàãìà PTFE

Îáðàòíûé êëàïàí PTFE, PFA

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ë/ìèí) 0.1 ~ 12 1 ~ 24

Ñðåäíåå äàâëåíèå íàãíåòàíèÿ (ÌÏà) 0 ~ 0.4

Ðàñõîä âîçäóõà (íîðì.ë/ìèí) <150 <250

Âûñîòà ïîäúåìà Ñóõàÿ ïîëîñòü Äî 1 Äî 0.5

Òåìïåðàòóðà ïåðåêà÷èâàåìîé ñðåäû (°Ñ) 0 ~ 60 (çàìåðçàíèå íå äîïóñêàåòñÿ)

Îêðóæàþùàÿ òåìïåðàòóðà (°Ñ) 0 ~ 60

Äàâëåíèå óïðàâëÿþùåãî âîçäóõà (ÌÏà) 0.1 ~ 0.5

Èñïûòàòåëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà) 0.75

Ðàáî÷åå ïîëîæåíèå èçäåëèÿ Ãîðèçîíòàëüíîå (ïîñàäî÷íîé ïîâåðõíîñòüþ âíèç)

Âåñ (êã) 1.7 2.2 3.5 6.5

Ðåêîìåíäóåìàÿ ÷àñòîòà (Ãö) 1...7 (0.2...1 )

Ðåêîìåíäóåìîå çíà÷åíèå CV 0.20 0.45

ñàþ

ùèåñÿ ñ æèäêîñòüþ

âñàñûâ. æèäêîñòè (ì) Çàëèòàÿ ïîëîñòü Äî 6

óïðàâë.

ýëåêòðîìàãíèòíîãî êëàïàíà

1)

3)

òàêæå äîïóñòèìî â çàâèñèìîñòè îò óñëîâèé
2)

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïåðåêà÷êè âîäû ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Ïðèìå÷àíèÿ

1. Ïðè ÷àñòîòå áîëåå 2 Ãö.

2. Ïîñëå íà÷àëüíîãî âñàñûâàíèÿ ñ ÷àñòîòîé
1…7 Ãö äàëüíåéøàÿ ðàáîòà âîçìîæíà íà áîëåå
íèçêèõ ÷àñòîòàõ. Äëÿ ïðåäîòâðàùåíèÿ áîëüøîé
íà÷àëüíîé ïåðåêà÷êè æèäêîñòè èñïîëüçóéòå
ñîîòâåòñòâóþùèå ãîðëîâèíû íà âûõîäíîé
ìàãèñòðàëè.

3. Ïðè ðàáîòå íà ïîíèæåííûõ ÷àñòîòàõ âîçìîæíî
èñïîëüçîâàíèå êëàïàíîâ è ñ ìåíüøèìè
çíà÷åíèÿìè CV.

Ðåêîìåíäóåìûå ïíåâìîðàñïðåäåëèòåëè

ÐÀ3000 VQZ14 0 (îòêðûòûé öåíòð)

ÐÀ5000 VQZ24 0 (îòêðûòûé öåíòð)
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5/2 ïíåâìîðàïðåäåëèòåëü

Âõîä âîçäóõà

Íàãíåòàòåëüíàÿ
êàìåðà À

Îáðàòíûé êëàïàí

Äèàôðàãìà À
Ïðèâîäíàÿ
êàìåðà À

Øòîê

Ëèíèÿ íàãíåòàíèÿ
(FLUID OUT)

Íàãíåòàòåëüíàÿ
êàìåðà B

Ïðèâîäíàÿ
êàìåðà Â

Ëèíèÿ âñàñûâàíèÿ
(FLUID IN)

Äèàôðàãìà B



ÐÀ5 13�

×àñòîòà 7 Ãö
×àñòîòà 5 Ãö
×àñòîòà 3 Ãö

(íå èçìåíÿåòñÿ ïðè äàâëåíèè âîçäóõà 0.2, 0.3 ÌÏà)

Í
àï

îð
 (

ì
)

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ë/ìèí)

50

40

30

20

10

0 4 8 12 16 20 24

0.5 ÌÏà

0.3 ÌÏà0.2 ÌÏà
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Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ âíåøíèì óïðàâëåíèåì

PA3000/5000

Ñõåìû ïîäêëþ÷åíèÿ

Âàðèàíò 1 Âàðèàíò 2

Âîçäóõ

Ôèëüòð

Ðåãóëÿòîð
äàâëåíèÿ

5/2 ïíåâìîðàñïðåäåëèòåëü
(îòêðûòûé öåíòð)

Ïîìïà Øàðîâîé
êëàïàí

Ñåò÷àòûé
ôèëüòð

Áàê ñ æèäêîñòüþ

Íàãíåòàíèå
æèäêîñòè

Âñàñûâàíèå
æèäêîñòè

Âîçäóõ

Ôèëüòð

Ðåãóëÿòîð
äàâëåíèÿ

Ïîìïà

Ñåò÷àòûé
ôèëüòð

Áàê ñ æèäêîñòüþ

3/2 ïíåâìî-
ðàñïðåäåëèòåëü

4/2 ïíåâìî-
ðàñïðåäåëèòåëü

Íàãíåòàíèå
æèäêîñòè

Âñàñûâàíèå
æèäêîñòè

Õàðàêòåðèñòèêè

ÐÀ3 13�

Ðàñõîäíûå õàðàêòåðèñòèêè

Í
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îð
 (

ì
)

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ë/ìèí)

50

40

30

20

10

0 2 4 6 8 10 12

0.5 Ì
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0.3 ÌÏà

0.2 ÌÏà

Ï
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ðì
.ë
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èí

)

×àñòîòà (Ãö)

100

80

60

40

20

0
2 3 4 5 6 71

160

140

120

0.5 ÌÏà

0.3 ÌÏà

0.2 ÌÏà

ÐÀ3 13�

ÐÀ5 13�

Ïîòðåáëåíèå âîçäóõà

Ï
îò

ðå
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õà

 (
íî

ðì
.ë

/ì
èí

)

×àñòîòà (Ãö)

250

200

150

100

50

0
2 3 4 5 6 71

400

350

300 0.5 ÌÏà

0.3 ÌÏà

0.2 ÌÏà

Âëèÿíèå âÿçêîñòè æèäêîñòè

íà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïîìïû
×àñòîòà 7 Ãö
×àñòîòà 5 Ãö
×àñòîòà 3 Ãö

(íå èçìåíÿåòñÿ ïðè äàâëåíèè âîçäóõà 0.2 ÌÏà)

Ï
ðî

èç
âî

äè
òå

ëü
íî

ñò
ü 

(%
 ï
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í.
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 â
îä

å)

Äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü (ìÏà.ñ)

100

50

0
10 100 10001

Çà 100% ïðèíÿòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïîìïû ïðè
ïåðåêà÷êå âîäû (äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü âîäû ïðè
20°Ñ ñîñòàâëÿåò 1 ìÏà.ñ)

Íîìåð äëÿ çàêàçà

Òèïîðàçìåð

Ìàòåðèàë äåòàëåé êîðïóñà,
ñîïðèêàñàþùèõñÿ ñ æèäêîñòüþ Ìàòåðèàë äèàôðàãìû

Ðàçìåð ïîðòà

G3/8 (10A): PA3

G1/2 (15A): PA5

G3/4 (20A): PA5

03

04

06

PA   3   1   1 3 –  F   03

3/8 ñòàíäàðò

1/2 ñòàíäàðò

3

5

ADC 12 (àëþìèíèé)

SCS 14 (íåðæ. ñòàëü)

1

2
PTFE1



ÂÕÎÄ
ÂÎÇÄÓÕÀ

ÂÕÎÄ
ÂÎÇÄÓÕÀ

ÂÛÕÎÄ

ÂÕÎÄ

ÂÕÎÄ ÂÎÇÄÓÕÀ

ÂÕÎÄ ÂÎÇÄÓÕÀ

ÂÛÕÎÄ

ÂÕÎÄ
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PA3000/5000

Ðàçìåðû

PA3000

PA5000
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PAX1000

Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ ãàñèòåëåì ïóëüñàöèé

�

�

�

�

�

�

Âñòðîåííàÿ àâòîìàòè÷åñêàÿ ñèñòåìà óïðàâëåíèÿ, ïîëíîñòüþ ïíåâìàòè÷åñêàÿ (ïîìïà ðàáîòàåò ïðè
ïîäà÷å óïðàâëÿþùåãî ñæàòîãî âîçäóõà)
Âñòðîåííûé àâòîìàòè÷åñêèé ãàñèòåëü ïóëüñàöèé äàâëåíèÿ â ïåðåêà÷èâàåìîé æèäêîñòè
Óâåëè÷åííûé ñðîê ñëóæáû áëàãîäàðÿ íîâîìó ìàòåðèàëó äèàôðàãìû è åå ìàëîé äåôîðìàöèè (çà ñ÷åò
óâåëè÷åíèÿ äèàìåòðà)
Âûñîêàÿ èçíîñîñòîéêîñòü (íåò ñêîëüçÿùèõ ïîâåðõíîñòåé â ðàáî÷åé ïîëîñòè)
Íåò íåîáõîäèìîñòè â ïðåäâàðèòåëüíîé çàëèâêå ðàáî÷åé ïîëîñòè æèäêîñòüþ
Ìíîãîîáðàçèå ðàáî÷èõ æèäêîñòåé, ðàçëè÷àþùèõñÿ êàê ïî õèìè÷åñêèì ñâîéñòâàì, òàê è ïî âÿçêîñòè

Ïîäà÷à
âîçäóõà

Ñáðîñ
âîçäóõà

Íàãíåòàíèå
æèäêîñòè

Âñàñûâàíèå
æèäêîñòè

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

Ìîäåëü PAX1112 PAX1212

Ïðèñîåäèíåíèå Æèäêîñòü 1/4, 3/8

Óïðàâë. âîçäóõ 1/4

Ìàòåðèàëû Äåòàëè, ñîïðèêàñàþ- ADC12 SCS14

Äèàôðàãìà PTFE

Îáðàòíûé êëàïàí PTFE, PFA

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ë/ìèí) 0.5 ~ 10

Ñðåäíåå äàâëåíèå íàãíåòàíèÿ (ÌÏà) 0 ~ 0.6

Ðàñõîä âîçäóõà (íîðì.ë/ìèí) <150

Âûñîòà ïîäúåìà Ñóõàÿ ïîëîñòü Äî 2

Îñëàáëåíèå ïóëüñàöèé äàâëåíèÿ Äî 30% îò ìàêñ. äàâëåíèÿ íàãíåòàíèÿ

Òåìïåðàòóðà ïåðåêà÷èâàåìîé ñðåäû (°Ñ) 0 ~ 60 (çàìåðçàíèå íå äîïóñêàåòñÿ)

Îêðóæàþùàÿ òåìïåðàòóðà (°Ñ) 0 ~ 60

Äàâëåíèå óïðàâëÿþùåãî âîçäóõà (ÌÏà) 0.2 ~ 0.7

Èñïûòàòåëüíîå äàâëåíèå (ÌÏà) 1.05

Ðàáî÷åå ïîëîæåíèå èçäåëèÿ

Âåñ (êã) 2.0 3.5

ùèåñÿ ñ æèäêîñòüþ

âñàñûâ. æèäêîñòè (ì) Çàëèòàÿ ïîëîñòü Äî 6

Ãîðèçîíòàëüíîå (ïîñàäî÷íîé ïîâåðõíîñòüþ âíèç)

Õàðàêòåðèñòèêè ïðèâåäåíû äëÿ ïåðåêà÷êè âîäû ïðè òåìïåðàòóðå 20°Ñ

Êîíñòðóêöèÿ

Áë
îê

 ó
ïð

àâ
ëå

íè
ÿ

Ï
ðè

âî
ä

Ðû÷àã ïåðåêëþ÷åíèÿ

5/2 ïíåâìîðàñïðåäåëèòåëü

Óïðàâëÿþùèé
êëàïàí À

Íàãíåòàòåëüíàÿ
êàìåðà À

Îáðàòíûé
êëàïàí

Äèàôðàãìà À

ÂÛÕËÎÏ ÂÕÎÄ ÂÎÇÄÓÕÀ

Âïóñêíîé êëàïàí
ãàñèòåëÿ ïóëüñàöèéÂûõëîïíîé êëàïàí

ãàñèòåëÿ ïóëüñàöèé

Óïðàâëÿþùèé
êëàïàí Â

Øòîê

Ïðèâîäíàÿ
êàìåðà À

Ëèíèÿ âñàñûâàíèÿ
(FLUID IN)

Äèàôðàãìà Â

Ïðèâîäíàÿ
êàìåðà Â

Âîçäóøíàÿ êàìåðà
ãàñèòåëÿ êîëåáàíèé

Ëèíèÿ íàãíåòàíèÿ
(FLUID OUT)

Áëîê ãàñèòåëÿ êîëåáàíèé
Íàãíåòàòåëüíàÿ
êàìåðà B
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Ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ

PAX1000

Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ ãàñèòåëåì ïóëüñàöèé

Âîçäóõ

Ôèëüòð

Ðåãóëÿòîð
äàâëåíèÿ

3/2 ïíåâìîðàñïðåäåëèòåëü

Ïîäà÷à
âîçäóõà

Ñáðîñ
âîçäóõà

Ïîìïà PAX1 12� Øàðîâîé
êëàïàí

Íàãíåòàíèå
æèäêîñòè

Âñàñûâàíèå
æèäêîñòè

Ãëóøèòåëü
Ñåò÷àòûé
ôèëüòð

Äðîññåëü
Áàê ñ æèäêîñòüþ

Õàðàêòåðèñòèêè

Âëèÿíèå âÿçêîñòè æèäêîñòè

íà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïîìïû

Ï
ðî

èç
âî
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òå

ëü
íî

ñò
ü 

(%
 ï

î 
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í.
 ê
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îä

å)

Äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü (ìÏà.ñ)

100

50

0
10 100 10001

Çà 100% ïðèíÿòà ïðîèçâîäèòåëüíîñòü ïîìïû ïðè
ïåðåêà÷êå âîäû (äèíàìè÷åñêàÿ âÿçêîñòü âîäû ïðè
20°Ñ ñîñòàâëÿåò 1 ìÏà.ñ)

Ñâÿçü ìåæäó ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ

ïîìïû è íàïîðîì ïðè ðàçëè÷íûõ

äàâëåíèÿõ âîçäóõà

Í
àï

îð
 (

ì
)

Ïðîèçâîäèòåëüíîñòü (ë/ìèí)

50

40

30

20

10

0 2 4 6 8 10 12

0.7 ÌÏà

0.5 ÌÏà

0.2 ÌÏà

60

Ïîòðåáëåíèå âîçäóõà 50 íîðì.ë/ìèí
Ïîòðåáëåíèå âîçäóõà 30 íîðì.ë/ìèí

Ãàøåíèå ïóëüñàöèé

ÌÏà

Áåç ãàñèòåëÿ ïóëüñàöèé

Ñ ãàñèòåëåì ïóëüñàöèé

0.7

0.5

0.7

0.5

ÌÏà

Íîìåð äëÿ çàêàçà

ÈñïîëíåíèÿÌàòåðèàë êîðïóñà

Ìàòåðèàë äèàôðàãìû Ðàçìåð ïîðòà

1/4 (8A)

3/8 (10A)

02

03

PAX1  1   1 2 –  F   02  –

Òîëüêî êîðïóñ

Ñ ãëóøèòåëåì

–

N
ADC 12 (àëþìèíèé)

SCS 14 (íåðæ. ñòàëü)

1

2

PTFE1
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Ðàçìåðû

PAX1000

Ïíåâìàòè÷åñêàÿ ïîìïà ñ ãàñèòåëåì ïóëüñàöèé

( âèíòû Ì6
ñ ãíåçäîì ïîä øåñòèãðàííûé

òîðöåâîé êëþ÷)

ìîãóò óñòàíàâëèâàòüñÿ

Óñòàíîâî÷íàÿ äåòàëü
ñ îòâåðñòèÿìè

Ïîäà÷à âîçäóõà
(ïîðò óïðàâëÿþùåãî âîçäóõà)

Âûõëîï âîçäóõà
(ïîðò ñáðîñà âîçäóõà)

Êíîïêà
ñáðîñà

Îñíîâàíèå

Âñàñûâàíèå æèäêîñòè

Íàãíåòàíèå æèäêîñòè
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P-E00-5A

Основные смачиваемые части из нового PFA

для превосходной коррозионной стойкости

Пневматическая помпа

<фторполимерная>

Серия PA3000

нового PFAPA331-03

PAP331- (с вх. / вых. патрубками)P11
P13

Размеры
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PAP3310-T11: Расходные характеристики
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PAP3310-T13: Расходные характеристики
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• Тип с автоматическим управл. • Тип с внешним управлением
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Вид снизу без опоры
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Rc, G, NPT, NPTF 1/4
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Ручной Reset
Пневматический Reset
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PAP3313-T11: Расходные хар-ки (2.5Hz)∗
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PAP3313-T13: Расходные хар-ки (10Hz)∗
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Серия PA3000Серия PA3000

∗ Частота переключения распределителя
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Спецификации

2
3

1

5/2 распред.
Вход воздуха

Линия нагнетания

Линия всасывания

Принцип действия

Жидкости

Присое-
динение

Материал

Производительность

Среднее давление нагнетания

Расход воздуха

Высота подъема 
всасываемой жидкости

Темп-ра перекачиваемой среды

Темп-ра окружающей среды

Давление управляющ. воздуха

Испытательное давление

Монтажное положение

Масса

Условия 
сборки

Смоченные поверхн.

Диафрагма

Обратный клапан

Сухая 
полость
Залитая 
полость

PA: стандартные

PAP: чистая комн.

Вход / выход 
жидкости

PA

PAP

Сж. воздух 
вход / выхлоп

Изопропиловый спирт, деионизованная вода, метилэтил кетон, гипохлорит натрия

Внутренние резьбы Rc, G, NPT, NPTF 3/8

Внутренние резьбы Rc, G, NPT, NPTF 3/8, вх./вых. патрубки 3/8", 1/2"

Rc, G, NPT, NPTF 1/4

Новый PFA

PTFE

Новый PFA, PTFE

от 0 до 0.4 МПа

Максимально 140 норм.л/мин

0.5 м

4 м

от 0 до 100 °С (замерзание недопустимо)

от 0 до 100 °С (замерзание недопустимо)

от 0.2 до 0.5 МПа

0.75 МПа

Горизонтальное (монтажные отверстия снизу)

2.1 кг (без опоры)

Сборка и упаковка в стандартных условиях

Сборка и двойная упаковка в «чистой комнате»

от 1 до 13 л/мин Прим.) от 0.1 до 9 л/мин

С автоматич. управлением С внешним управлением

Прим.) с входным / выходным патрубками 3/8": от 1 до 12l
∗ Характеристики приведены для перекачки воды при температуре 20 °С

Модель
Материал 

корпуса

Новый PFA PTFE

 Материал 
диафрагмы

Условия 
сборки

Стандартные

Чистая комната

Стандартные

Чистая комната

от 1 до 13∗

от 0.1 до 9

• Опора
• Глушитель

• Опора

ОпцииПроизводитель-
ность (л/мин)

С автоматич. 
управлением

С внешним 
управлением

PA3310

PAP3310

PA3313

PAP3313

Исполнения

Длительный срок службы
Диафрагма изготовлена из  денатурированного PTFE , 
обеспечивая превосходную устойчивость и увеличенный 
ресурс.

Пневматический пилотный 
Reset в базовом исполнении
Если помпа работает в условиях, когда 
недопустим ручной Reset, то схема, 
представленная ниже, позволяет 
использовать внешний пневмосигнал для 
Reset.
Благодаря использованию такой схемы, Reset может быть 
осуществлен путем подачи давления на порт Reset.

Компактность и легкость (без опор)

Чистота
Вы можете заказать пневмопомпу, собранную в условиях 
«чистой комнаты»  с двойной упаковкой (артикул PAP331).
Боковые секции и порты изготовлены  прессованием  для 
снижения выделения микрочастиц.

Внешнее управление в базовом исполнении
Управление с помощью внешнего 
распределителя обеспечивает 
постоянство частоты.
• Простота управления нагнетанием жидкости.

Расход легко регулируется частотой переключения 
внешнего распределителя.

• Стабильное функционирование при обеспечении 
минимального расхода, работе при пониженном 
давлении или при увлечении газов.

• Используется при необходимости периодических 
остановок в работе.

Пластиковые крышки
Полипропилен

Опора 
Полипропилен

Стяжные болты
Нерж. сталь

Боковые секции

Новый PFA

Диафрагмы

PTFE

Вых. жидк.

Вх. жидк.Порты

Новый PFA

Синий  цвет линий 
для индикации 

смоченных 
поверхностей

Центральный блок
PPS

Схема с пневматическим пилотным Reset

Регулятор Пневмопомпа Шаровой 
кран

Фильтр

Сетчатый 
фильтр

Подв.возд.

Выхл.возд.
Вх. жидкости

Вых. жидк.

11
0 

м
м

140 мм120 мм

Кнопка сброса

Вес: 2.1 кг

Серия PA3000

∗ С входным / выходным патрубком 3/8": от 1 до 12 

PA 3

  

P
Стандартные

Чистая комната

Условия сборки

0

0
3

С автоматическим управл.

С внешним управлением

Принцип действия

03

Присоединение

  
B

  N∗

Только корпус

С опорой
С глушителем 
(только для автоматич. 
управления)

Опция

3

3 Фторполимер

Материал корпуса

1

1 PTFE

Материал диафрагмы
∗ с глушителем AN200-02 для ВЫХЛ. ВОЗД.
                           AN200-N02 для NPT

03
F03∗

N03∗

T03∗

P11
P11F∗

P11N∗

P11T∗

P13
P13F∗

P13N∗

P13T∗

Жидкость

Rc  3/8

G 3/8

NPT 3/8

NPTF 3/8

Вх. / вых. патрубок 3/8" 

Вх. / вых. патрубок 3/8"

Вх. / вых. патрубок 3/8"

Вх. / вых. патрубок 3/8"

Вх. / вых. патрубок 1/2"

Вх. / вых. патрубок 1/2" 

Вх. / вых. патрубок 1/2"

Вх. / вых. патрубок 1/2"

Управляющий воздух

Резьба Rc 1/4 

Резьба G 1/4 

Резьба NPT 1/4 

Резьба NPTF 1/4 

Резьба Rc 1/4 

Резьба G 1/4 

Резьба NPT 1/4 

Резьба NPTF 1/4 

Резьба Rc 1/4 

Резьба G 1/4 

Резьба NPT 1/4 

Резьба NPTF 1/4 

PA331
(стандартная сборка)

PAP331
(сборка в чистой комнате)

PAP331
(сборка в чистой комнате)

Присоединения, отмеченные ∗, являются опцией.

Номер для заказаБлагодаря использованию нового Благодаря использованию нового PFAPFA для основных смачиваемых для основных смачиваемых 
частей достигается высокая коррозионная стойкость!частей достигается высокая коррозионная стойкость!

Благодаря использованию нового PFA для основных смачиваемых 
частей достигается высокая коррозионная стойкость!

Высокая корро-Высокая корро-
зионная стойкостьзионная стойкость

Новый Новый PFAPFA

PTFEPTFE

Высокая корро-
зионная стойкость

Боковые секции, порты:

Новый PFA
Диафрагмы, кольцевые упл.:

PTFE



Symbol

Automatically operated type

FLUID OUTAIR SUP

AIR EXH FLUID IN

Air operated type

FLUID OUT
P1
P2

FLUID IN

Female thread 0331PA 03

Symbol
Nil
N
F
T

Type
Rc

NPT
G

NPTF

P

Note 1) The port size of the pilot port is 1/4". 
Note 2) The thread type is applied to the pilot port thread and the female thread piping connection.

Assembly 
environment

Symbol

P

Assembly
environment

Clean room

Symbol
0
3

Actuation Note 1)

Actuation
Automatically operated

Air operated

Thread type Note 2)

Symbol
03

Port size
Port size

3/8"

Symbol

Nil
B
N

Option

Option

None
With foot

With silencer

Applicable actuation
Automatically operated

�

�

�

Air operated

�

�

—

∗ When option is more than one, suffix in alphabetical order.

Assembly environment

Tube extension 0PAP331
Actuation Note 1)

Symbol
0
3

Actuation
Automatically operated

Air operated

Symbol

Nil
B
N

Option

Option

None
With foot

With silencer

Applicable actuation
Automatically operated

�

�

�

Air operated
�

�

—

P

Symbol
Nil
N
F
T

Thread type Note 2)

Type
Rc

NPT
G

NPTF

13

∗ When option is more than one, suffix in alphabetical order.

Symbol
11
13

Tubing size
Main fluid connection size

3/8"
1/2"

Symbol
P

Assembly environment
Clean room
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Symbol

Nil
B
N

Option

Option

None
With foot

With silencer

Applicable actuation

Automatically
operated

�

�

�

Air operated

�

�

—

∗ When option is more than one, suffix in alphabetical 
order.

Symbol

11
1113
1311
13

1319
1913
19

Fitting size

Fitting type

IN side

3
3
4
4
4
5
5

OUT side

3
4
3
4
5
4
5

Symbol
1
2

Fitting type
LQ1
LQ2

With nut S S 130 1

Integral fitting type

PAP331

PAP331 S 130

Symbol
11
13

Fitting size
Fitting size
LQ2 3/8"
LQ2 1/2"

Note 1) The port size of the pilot port is 1/4". 
Note 2) The thread type is applied to the pilot port thread and the female 

thread piping connection.
Note 3) Refer to the pamphlet “High-Purity Fluoropolymer Fittings HYPER 

FITTING®/Series LQ1, 2 Work Procedure Instructions” (M-E05-1) 
for connecting tubing with special tools. (Downloadable from our 
website.)

Symbol
Nil
N
F
T

Type
Rc

NPT
G

NPTF

Thread type Note 2)

Symbol

Nil
B
N

Option

Option

None
With foot

With silencer

Applicable actuation

Automatically
operated

�

�

�

Air operated

�

�

—

∗ When option is more than one, suffix in alphabetical 
order.

Symbol
0
3

Actuation Note 1)

Actuation
Automatically operated

Air operated

Symbol
0
3

Actuation Note 1)

Actuation
Automatically operated

Air operated

Symbol
Nil
N
F
T

Type
Rc

NPT
G

NPTF

Thread type Note 2)

Symbol
P

Assembly environment
Clean room

Assembly environment

Assembly environment
Symbol

P
Assembly environment

Clean room
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Specifications

Model PA3310 PAP3310 PA3313 PAP3313
Automatically operated

1 to 13 l/min Note 1)

—

Rc, NPT, G, NPTF 3/8"

Female thread

Rc, NPT, G, NPTF 3/8" Female thread

3/8", 1/2" Tube extension

With nut (size 3, 4, 5)

3/8", 1/2" Integral fitting type

Rc, NPT, G, NPTF 3/8"

Female thread

Rc, NPT, G, NPTF 3/8" Female thread

3/8", 1/2" Tube extension

With nut (size 3, 4, 5)

3/8", 1/2" Integral fitting type

Air operated

0.1 to 9 l/min

80 dB (A) or less (Option: with silencer, AN200) 75 dB (A) or less  (excluding the noise from the quick exhaust and solenoid valve)

2 to 4 Hz

Rc, NPT, G, NPTF 1/4" Female thread

New PFA

PTFE

PTFE, New PFA

0 to 0.4 MPa

0.2 to 0.5 MPa

140 l/min (ANR) or less

0.5 m (Interior of pump dry)

Up to 4 m (liquid inside pump)

0.75 MPa

50 million times

0 to 100°C (No freezing, heat cycle not applied)

0 to 100°C (No freezing, heat cycle not applied)

2.1 kg (without foot)

Horizontal (with mounting foot at bottom)

Actuation

Port size

Material

Discharge rate

Average discharge pressure

Pilot air pressure

Pilot air consumption

Noise

Withstand pressure

Diaphragm life

Fluid temperature

Ambient temperature

Recommended operating cycle

Mass

Mounting orientation

Packaging

Main fluid suction

discharge port

Pilot air supply/exhaust port

Body wetted areas

Diaphragm

Check valve

Dry

Wet

General environment Clean double packaging General environment Clean double packaging

∗ Each value of above represents at normal temperatures with fresh water.
∗ Refer to page 727 for maintenance parts.
∗ For related products, refer to page 728 and 729.
Note 1) The discharge rates for PA(P)3310-P11, PA(P)3310S-�S11, PA(P)3310S-�S1113, PA(P)3310S-�S1311, PA(P)3310-S11 are between 1 to 12 l/min.

Suction 
lifting range

684
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Required specifications example:
Find the pilot air pressure and pilot air consumption for a discharge rate of 6 l/min and a discharge pressure of 0.25 MPa. <The transfer 
fluid is fresh water (viscosity 1 mPa·s, specific gravity 1.0).
∗ If the total lifting height is required instead of the discharge pressure, a discharge pressure of 0.1 MPa corresponds to a total lift of 10 m.

Selection procedures:
1. First mark the intersection point for a discharge rate of 6 l/min and a discharge pressure of 0.25 MPa.
2. Find the pilot air pressure for the marked point. In this case, the point is between the discharge curves (solid lines) for SUP = 0.4 MPa and 

SUP = 0.5 MPa, and based on the proportional relationship to these lines, the pilot air pressure for this point is approximately 0.43 MPa.
3. Next find the air consumption rate. Find the intersection point for a discharge rate of 6 l/min and a discharge curve (solid line) for SUP = 

0.43 MPa. Draw a line from this point to the Y axis to determine the air consumption rate. The result should be approx. 58 l/min (ANR).

PAP3310 Flow Characteristics PAP3310 Air Consumption
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Performance Curve: Automatically Operated Type

    Caution
1. These flow characteristics are for fresh water (viscosity 1 mPa·s, specific gravity 1.0).
2. The discharge rate differs greatly depending on properties (viscosity, specific gravity) of the fluid being 

transferred and operating conditions (lifting range, transfer distance), etc.
3.  Use 0.75 kW per 100 l/min of air consumption as a guide for the relationship of the air consumption to the 

compressor.

Viscosity Characteristics (Flow rate correction for viscous fluids)

Required specifications example:
Find the pilot air pressure and pilot air consumption for a dis-
charge rate of 2.7 l/min, and a viscosity of 100 mPa·s.
Selection procedures:
1. First find the ratio of the discharge rate for fresh water when 

viscosity is 100 mPa·s from the graph below. It is determined 
to be 45%.

2. Next, in the required specification example, the viscosity is 100 
mPa·s and the discharge rate is 2.7 l/min. Since this is equivalent 
to 45% of the discharge rate for fresh water, 2.7 l/min ÷ 0.45 = 6 
l/min, indicating that a discharge rate of 6 l/min is required for 
fresh water.

3. Finally, find the pilot air pressure and pilot air consumption based 
on selection from the flow characteristic graphs.

Selection from Viscosity Characteristic Graph

    Caution
Viscosities up to 1000 mPa·s can be used.
Dynamic viscosity ν  = Viscosity µ/Density ρ.

ν =

ν(10–3 m2/s) = µ(mPa·s)/ρ(kg/m3)

µ
ρ
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42 6 1412108

SUP = 0.4 MPa

SUP = 0.3 MPa

SUP = 0.2 MPa

SUP for models other 
than those below
PAP3310-P11
PAP3310S-�S11
PAP3310S-�S1113
PAP3310S-�S1311
PAP3310-S11

SUP for models other 
than those below
PAP3310-P11
PAP3310S-�S11
PAP3310S-�S1113
PAP3310S-�S1311
PAP3310-S11 SUP = 0.5 MPa

Selection from Flow Characteristic Graph (PAP3310)
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PAP3313 Flow Characteristics
Required specification example: Find the pilot air pressure for a dis-
charge rate of 6 l/min, a discharge pressure of 0.25 MPa, and a cycle 
of 4 Hz. <The transfer fluid is fresh water (viscosity 1 mPa·s, specific 
gravity 1.0).>
Note) If the total lifting height is required instead of the discharge pressure, a dis-

charge pressure of 0.1 MPa corresponds to a total lift of 10 m.
Selection procedures:
1. First mark the intersection point for a discharge rate of 6 l/min and a dis-

charge pressure of 0.25 MPa.
2. Find the pilot air pressure for the marked point. In this case, the point is 

between the discharge curves (solid lines) for SUP = 0.4 MPa and SUP = 0.5 
MPa, and based on the proportional relationship to these lines, the pilot air 
pressure for this point is approximately 0.45 MPa.

Selection from Flow Characteristic Graph (PAP3313)

Performance Curve: Air Operated Type

Required specifications example:
Find the pilot air consumption for a discharge rate of 6 l/min, a 
cycle of 4 Hz and a pilot air pressure of 0.25 MPa.
Selection procedures:
1. In the graph for air consumption (4 Hz), start at a discharge rate of 6 l/min. 
2. Mark where this point intersects with the air consumption rate. Based on the 

proportional relationship between these lines, the intersection point will be 
between the discharge curves SUP = 0.2 MPa and SUP = 0.3 MPa.   

3. From the point just found, draw a line to the Y-axis to find the air consump-
tion. The result is approximately 70 l/min (ANR).

Calculating Air Consumption (PAP3313)

Viscosity Characteristics (Flow rate correction for viscous fluids)

100

50

0
1 10 100 1000

Viscosity (mPa·s)R
at

io
 o

f d
is

ch
ar

ge
 r

at
e 

ag
ai

ns
t f

re
sh

 w
at

er
 (

%
)

PAP3313 Air Consumption (2 Hz)

PAP3313 Air Consumption (3 Hz)

PAP3313 Air Consumption (4 Hz)

    Caution
1. These flow characteristics are for fresh water (viscosity 1 mPa·s, 

specific gravity 1.0).
2. The discharge rate differs greatly depending on properties (viscosity, 

specific gravity) of the fluid being transferred and operating condi-
tions (density, lifting range, transfer distance).

Required specification example: Find the pilot air pressure for a discharge 
rate of 2.7 l/min, discharge pressure of 0.25 MPa and a viscosity of 100 
mPa·s.
Selection procedures:
1. First find the ratio of the discharge rate for fresh water when viscosity is 100 

mPa·s from the graph below. It is determined to be 45%.
2. Next, in the required specification example, the viscosity is 100m Pa·s and 

the discharge rate is 2.7 l/min. Since this is equivalent to 45% of the 
discharge rate for fresh water, 2.7 l/min ÷ 0.45 = 6 l/min, indicating that a 
discharge rate of 6 l /min is required for fresh water.

3. Finally, find the pilot air pressure and pilot air consumption based on 
selection from the flow characteristic graphs.

Selection from Viscosity Characteristic Graph

    Caution
Viscosities up to 1000 mPa·s can be used.
Dynamic viscosity ν = Viscosity µ/Density ρ.
ν = 

ν(10–3 m2/s) = µ(mPa·s)/ρ(kg/m3)

µ
ρ
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PAP3313/Air Operated Type

Integral fitting type With nut Tube extension

64

10
10

81

67
30

84
26

11
0

14

138 7

1012

139
152

12
0

95

2 x M5 Depth 8

AIR SUP(P1)
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

AIR SUP(P2)
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

FLUID OUT
Rc, NPT, G, NPTF 3/8"

FLUID IN
Rc, NPT, G, NPTF 3/8"

P2

P1

64

10
10

81

67

30

138

84

26

11
0

14

7

4 x 
ø7

10

12

139

152

12
0

95

2 x M5 Depth 8

Reset buttonAIR SUP
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

AIR EXH
Rc, NPT, G, NPTF 1/4"

FLUID OUT
Rc, NPT, G, NPTF 3/8"

FLUID IN
Rc, NPT, G, NPTF 3/8"

AIR EXH.

AIR SUP.

174 (for -S13)

168 (for -S11)

7

12

30
188 7

12

193 (196 for size 13, 197 for size 19) 7

12

Foot
(Option)

Foot
(Option)

Air operated reset port
Rc, NPT, G, NPTF 1/8"

Main body base diagram

Dimensions

PAP3310/Automatically 
Operated Type

Main body base diagram
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